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Schneidkanten e - : 4
) \ NP. Datum Anderung 2. Zeile Bearbeiter
" “ . Allgemeintoleranz | Oberflache MaBstab 51 Gewicht:  0.002 kg
Harte: 1700 HV DIN IS0 DIN IS0 |- VHM-Feinstkorn W K20SMG
2768 mK 130z [ ( VHM-Feinstkorn MG 18 )
0.3 0.3 Datum Name
‘ ‘ |- 0. o, Bearb.[24.03.09 | K
- Schneidkanten scharfkantig und gratfrei ‘Hy S — arrer Flachmesser
Werkstickkanten DIN 6784 Norm i}
Hohner Maschinenbau GmbH 3164211 Bl?”
Gans acker 19 hOhner@
D-78532 Tuttlingen 1 BL.
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